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TITAN Système géotechnique

Boulons autoforeurs avec injection continue pour la 
réalisation de micropieux, clous et tirants d‘ancrage

•	Caractéristiques 
	 techniques

•	Taillants
 
•	Diamètre du bulbe de 		
	 ciment durci
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Type de 
micropieu

Taillant Diamètre
mm

Roche
mm

Sols
Cohérents

mm

Sables 
et graves

mm

Graves 
moyens et 
grossiers

mm
TITAN 30/.. Taillant à boutons 42 52

TITAN 30/.. Taillant à boutons 46 56

TITAN 30/.. Taillant à boutons 51 61

TITAN 30/.. Taillant à boutons 55 65

TITAN 30/.. Taillant en croix avec app. de carbure 46 56

TITAN 30/.. Taillant à pointes de carbure 51 61

TITAN 30/.. Taillant à étages 75 85

TITAN 30/.. Taillant en croix 76 100 125 150

TITAN 30/.. Taillant en croix 90 115 140 165

TITAN 30/.. Taillant bilame 75 100 125 150

TITAN 30/.. Taillant bilame 95 120 145 170

TITAN 30/.. Pointe de sonnette 75 100

TITAN 40/.. Taillant bilame 110 135 160 185

TITAN 40/.. Taillant bilame 150 175 200 225

TITAN 40/.. Taillant à boutons 70 80

TITAN 40/.. Taillant à pointes de carbure 70 80

TITAN 40/.. Taillant à pointes de carbure 90 100

TITAN 40/.. Taillant en croix avec app. de carbure 70 80

TITAN 40/.. Taillant en croix avec app. de carbure 90 100

TITAN 40/.. Taillant en croix 90 115 140 165

TITAN 40/.. Taillant en croix 115 140 165 190

TITAN 40/.. Taillant à étages 90 100

TITAN 40/.. Pointe de sonnette 90 115

TITAN 52/.. Taillant en croix 115 140 165 190

TITAN 52/.. Taillant en croix 130 155 180 205

TITAN 52/.. Taillant bilame 130 155 180 205

TITAN 52/.. Taillant bilame 175 200 225 250

TITAN 52/.. Taillant en croix avec app. de carbure 115 125

TITAN 52/.. Taillant à pointes de carbure 115 125

TITAN 73/.. Taillant en croix 130 155 180 205

TITAN 73/.. Taillant en croix 175 200 225 250

TITAN 73/.. Taillant app. carbure / forage rotation 130 140

TITAN 73/.. Taillant bilame 200 225 250 275

TITAN 73/.. Taillant à pointes de carbure 130 140

TITAN 73/.. Taillant à étages 130 140

TITAN 103/.. Taillant bilame 220 245 270 295

TITAN 103/.. Taillant bilame 280 305 330 355

TITAN 103/.. Taillant en croix 175 200 225 250

TITAN 103/.. Taillant à pointes de carbure 175 185

TITAN 103/.. Taillant app. carbure / forage rotation 175 185

TITAN 127/.. Taillant en croix 200 225 250 275

TITAN 127/.. Taillant bilame 220 245 270 295

TITAN 127/.. Taillant à pointes de carbure 200 210

Diamètre du bulbe en fonction du taillant et du sol

. . .	 à la pointe du progrès avec ses systèmes 
	 de coffrage, de blindage et d’ancrage.
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